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n  las  condiciones  actuales  y  con  la  competencia  existente 
dentro  de  la  industria  textil,  la  automatización  pasó  de  ser  una 
alternativ a  de  lujo  a  una  muy  importante  necesidad  que  se  con - 
vierte  en  una  v entaja  al  reducir  los  costos  de  producción  de  la 
industria  textil  transmitiendo  el  ahorro  al  consumidor . 

Tintura: 

Algunos  de  los  principales  problemas  que  tiene  que  enfrentar  un 
teñidor  son  los  siguientes: 

1- Reproducibilidad  de  baños  (v ariación  de  lote  a  lote) 
2- Manchas  en  la  tela 
3- Baja  solidez  en  la  l av ada 
4- Sublimación  (termo  migración) 
5- Tiempo  de  entrega 
6- Encogimient o 

SOLUCIONES  PA RA  EST OS  P R OBLEMAS : 

Automatización: 

El  f  uncionamiento  de  las  máquinas  modernas  es  automático  a 
partir  de  la  operación  con  el  análogo  computarizado  digital 
(PLC).    Las  máquinas  automatizadas  de  temperatura,  agua, 
v apor ,  v elocidad  de  cuerda,  flujo  de  bomba,  tiempo  de  agota - 
miento,  dosificación  de  productos  o  colorantes,  calentamiento  y 
enfriamiento  con  gradiante  o  directo,  se  las  puede  operar  auto - 
máticamente  con  sistemas  computarizados.  Gracias  a  las  facili - 
dades  que  brinda  NETWORK,  t odos  los  datos  sobre  los  procesos 
del  lote  se  acumulan  en  una  computadora  principal  y  después 
con  un  sistema  de  red  se  los  envía  a  Internet  lo  que  permite  al 
cliente  constatar  todos  los  procesos  de  producción.   

VENT AJAS  DE  LA  AU T OMA TIZA CIÓN 

Sistema  de  ahorro-múltiple.  
Mano  de  obra  reducida. 
Mejor  calidad  del  p roducto. 
May or  utilización. 
Más  c osto  e fectiv o. 
Costo  de  producción  reducida. 
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ECONOMIA: 

Los productos químicos,  colorantes, agua, energía, el tiempo de 
baño  son  algunos  de  los  enormes  ahorros  en  el  proceso  de  teñi r, 
existiendo  una  gran  diferencia  con  el  operativ o  manual . 

"     Con  la  modificación  de  las  máquinas  se  puede  bajar  el  niv el 
de  relación  de  baño  1:4  -  1:6,  requiriéndose  menor  cantidad  de 
consumo  de  agua. 
"     Ahorro  e  n  el  consumo  de  v  apor  para  el  calentamiento  del 
agua.  
"     Ahorro  de  tiempo  debido  al  calentamiento  y  enfriamiento 
rápido.   
"     Ahorro  de  energía  por  el  poco  consumo  de  agua.    La  amorti- 
zación  de  capital  se  consigue  en  corto  tiempo. 

ECOLOGIA: 

"    P or  el  bajo  consumo  de  agua,    menos  agua  contaminada. 
"    P  or  el  bajo  consumo  de  productos  químicos  y  colorantes, 
menos  residuos.  
"   P or el bajo consumo de v apor y energía,  menos residuos tóxi - 
cos  en  el  ambiente. 

Como  una  c onclusión  principal  podemos  decir  que  la  automatizació n 
a yuda  a  la  conser vación  del  medio  ambient e. 

CALID AD: 

"    T odos  los  pasos  son  realiza - 
dos  automáticamente  debido  a 
los  procesos  que  están  almace- 
nados  en  la  computadora  y  por 
lo  tanto  la  reproducibilidad  del 
baño  siempre  va  a  ser igual (lle - 
nar  agua,  va ciar ,  lav ado  de 
rebosa,  calentamiento  y  enfria - 
miento,  t  iempo  de  agotamien - 
to,  dosificación  de  productos  y  
colorantes) . 

"    Como  la  v elocidad  de  la  bomba  y  el  torniquete  son  controla - 
dos  automáticamente  la  circulación  de  la  tela  va  a   ser  igual  a  su 
rendimiento  y  peso. 

"    Con  la  dosificación  automática  y  la  ayuda  de  la  computadora 
va  a   existir  menos  riesgos  de  manchas  en  la  tela. 
"   P  or  el  llenado  automático  del  agua  siempre  el  niv el  será 
exacto. 
"   E  l  tiempo  de  agotamiento  gracias  a  la  computadora  será 
p reciso . 
"   El control de calentamiento y enfriamiento siempre  funciona - 
rá  según  los  parámetros  de  la  computadora.   

"    P or  la  automatización  todos  los  lav ados  de  rebosa  serán 
efectuados  a  l  mismo  tiempo,  con  la  m  isma  cantidad  de 
agua.  
"   P or  el  menor  proceso  de  tinturado  el  desgaste  o  defor- 
mación  de  la  tela  va  a  d isminui r. 

A primera vista la automatización puede par ecer una in v ersió n 
costosa; sin  embarg o, la  r ecuperación  de  la  i  nv ersión  se  va  a 
dar  en  un  cor to  plazo  y  junto  con  el  ahorr o, el  t  iempo  de 
entr ega del pr oducto final va a ser puntual como lo planificado . 
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